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Abstract ofDE10010971 

A continually-operated printing machine feeds sheets of paper through a guide (6.3) under a 
roller (6.2) which may be lowered onto and slowing an advancing sheet (8). The roller has an 
elastic support which operates both in the direction of the guide and the advancing sheet. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(3) Vorrichtung zum Abbremsen von Probe- und Fehlerbogen einer Bogen verarbeitenden Maschine 

© Es wird eine Vorrichtung zum Abbremsen von Probe- 
und Fehlerbogen einer flachige Bedruckstoffe verarbei- 
tenden Maschine, wie einer Druckmaschine vorgesch la- 
gen, bei der ein Bogen entlang einem Bogenieitteil (6.3) 
gefQhrt wird. Die erfindungsgemafce Vorrichtung weist 
eine auf dem Bogenieitteil (6.3) aufliegende zumindest in 
vertikaler Richtung bewegbare Walze (6.2) auf, die einen 
zwischen Bogenieitteil (6.3) und Walze (6.2) gefuhrten Bo- 
gen (8) abbremst Die Walze (6.2) ist bevorzugt sowohl in 
Richtung auf das Bogenieitteil (6.3) als auch entgegen der 
Lauf richtung des Bogens (8) elastisch vorbelastet. 



< 

0) 

o 

o 
o 




LU 



DE 100 10 971 Al 



l 

Bcschrcibung 

Die Krfindung betrilit eine Vorrichtung zum Abbremsen 
von Probe- und Fehlerbogen einer flachige Bedruckstoffe 
verarbeitenden Maschine, wie einer Druckmaschine, wobei 
ein Bogen entlang einem Bogenleitteil gefuhrt wird, sowie 
eine mit einer solchen Vorrichtung ausgestattete flachige 
Bedruckstoffe verarbeitende Maschine, insbesondere 
Druckmaschine. 

Derartige Maschinen, insbesondere Druckmaschinen, 
weisen Stapelstationen auf, in denen die zur Weiterverwen- 
dung, z. B. zur Weiterverarbeitung vorgesehenen Bogen ab- 
gelegt werden. Beim Anfahren einer solchen Maschine, sei 
es bei einem neuen Druckauftrag oder beim Anfahren nach 
cincr Druckuntcrbrcchung, wcrdcn Bogen bedruckt, die 
noch nicht die gewiinschte Qualitat aufweisen und insofern 
fehlerhaft sind und als Fehlerbogen oder Makulatur bezeich- 
net werden. Diese diirfen nicht zur Weiterverarbeitung im 
vorgesehenen Papierstapel abgelegt. sondem miissen ausge- 
schleust werden. 

Weiterhin sind wahrend des Betriebs der Maschine regei- 
maBig Probebogen zu entnehmen, einerseits zum laufenden 
Dberprufen der Qualitat des Druckbiides, andererseils zur 
Dokumcntation der Qualitat des Druckcs im Rahmcn von 
den Arbeitsablauf betreffenden Normen, wie der Norm ISO 
9000. 

Zum Ausschleusen der Bogen sind z.B, Einrichtungen 
bekannt, welche die Freigabe der mittels eines Kettenforde- 
rers gefbrderten und an Greifern gehaltenen Bogen iiber die 
normale Ablageposition der Bogen in einem zur Weiterver- 
arbeitung vorgesehenen Stapel hinauszogem, d. h. die Grei- 
fer bffnen spater als bei der Bildung eines Gutbogenstapels. 

Nach dem Ausschleusen der Bogen miissen diese abge- 
bremst werden, urn sie einer separaten Ablage zufuhren zu 
konnen. Hierfiir sind elastische Anschlage bekannt, welche 
die kinetische Energie des Bogens aufnehmen. Nachteilig 1st 
einerseits, daB bei derartigen bekannten Einrichtungen eine 
Anpassung an vcrschicdcnc Papicrsortcn, wic an Papicrsor- 
ten unterschiedlicher Starke, oder unterschiedliche Bogen- 
formate nicht oder nur hedingt. mbglich ist, andererseits eine 
Beschadigungsgefahr fur die empfindlichen Probebogen 
insbesondere dann entsteht, wenn die kinetische Energie des 
Probebogens ausschlieBlich durch auf seine vorausellende 
Xante wirkende Bremskrafte aufgenommen wird. 

Weiterhin sind Bursten bekannt, welche die Bogen durch 
Reibungskrafle zwischen Borsten und Bogen abbremsen. 
Auch hier besteht die Gefahr einer Beeintrachtigung des Bo- 
gens. 

Der Ertindung liegr die Anfgabe zugninde, unter Vermei- 
dung der vorgenannten Nachteile eine einfache und kosten- 
giinstige Vorrichtung zum Abbremsen von Probe- und Feh- 
lerbogen einer flachige Bedruckstoffe verarbeitenden Ma- 
schine vorzuschlagen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe mit einer Vorrich- 
tung der eingangs genannten An gelost, die durch eine auf 
dem Bogenleitteil aufliegende, zumindest in vertikalerRich- 
tung bewegbare Walze, die einen zwischen Bogenleitteil 
und Walze gefiihrten Bogen abbremst, gekennzeichnet ist. 

Durch die erfindungsgemafie Ausbildung der Vorrichtung 
zum Abbremsen von Probe- und Fehlerbogen werden diese 
in einer gleichbleibenden Position ordnungsgemaB abgelegt 
und konnen bei Bedarf auf einfache Weise manuell entnom- 
men werden, ohne daB zu jedem Ausschleuszeit.punkt eine 
Bedienungsperson bereitstehen muB. Ein der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung iiber das Bogenleitteil zugefuhrter Bo- 
gen tritt mit seiner vorauseilenden Kante mit der vertikal 
elastisch gelagerten Walze in Kontakt, wodurch diese entge- 
gen der auf sie wirkenden Schwerkrafr urn die Starke des 
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Bogens angchoben wird und in Rotation vcrsctzt wcrdcn 
kann. Der Bogen wird zwischen Bogenleitteil und Walze 
durch Reibung langsam abgebremst, so daB eine Beschadi- 
gung des Bogens vermieden wird, 

5 In bevorzugter Ausfuhrung ist vorgesehen, daB die Walze 
einem im wesentlichen vertikalen Anschlag fur den Bogen 
vorgeordnet ist. In diesem Fall wird ein zwischen Bogenleit- 
teil und Walze gefuhrter Bogen soweit abgebremst, daB eine 
Beschadigung desselben bei Inkontakttreten mit dem nach- 

to folgenden Anschlag zuverlassig vermieden wird. Fur letzt- 
genannten sind daher keine Dampfungseinrichtungen erfor- 
derlich; jedoch konnen solche optionsweise vorgesehen 
sein. Nach Zuriickfedern des Bogens am Anschlag wird die 
Walze erneut in Rotation mit umgekehrter Drehrichtung 

15 vcrsctzt und der Bogen zwischen Bogenleitteil und Walze 
zum Stillstand gebracht. Somit erfolgt die Aufnahme der ki- 
netischen Energie des Bogens iiber einen verhalt.nismaBig 
langen Weg und wirken folglich nur geringe Bremskrafte 
auf den Bogen, so daB eine Beschadigung desselben vermie- 

20 den wird. 

Die Vorrichtung ist fur verschiedene Papiersorten unter- 
schiedlicher Starken, insbesondere auch fur Kartonagen ge- 
eigneU da sich die Lage der vertikal elastisch gelagerten 
Walze der Starke cincs zwischen ihr und dem Bogenleitteil 

25 gefiihrten Bogens anpaBt und die Walze stets an dem Bogen 
anliegu um seine kinetische Energie aufzunehmen. Der Ab- 
stand zwischen der Walze und dem Anschlag liegt in der 
GroBenordnung des Greiferrandes des Bogens. 
Die Walze besteht vorzugsweise aus einem weichen ela- 

30 stischen Material, insbesondere Gummi, welches gleichzei- 
tig einen hohen Reibungskoefftzient erbringt, um die kineti- 
sche Energie des Bogens wirksam aufzunehmen und ein 
Entlanggleiten des Bogens an der Walze zu verhindern, 
ohne die Walze in Rotation zu versetzen. 

35 Wahrend das Anheben der Walze allein gegen ihr Ge- 
wicht erfolgen kann, sieht eine bevorzugte Ausfuhrung vor, 
daB die Walze elastisch in Richtung des Bogenleitteils vor- 
bclastct ist, um die auf den Bogen wirkenden Bremskrafte 
zu erhohen und stets einen erwunschten Andruck des Bo- 

40 gens in Richtung des Bogenleitteils zu bewirken. 

Weiterhin ist bevorzugt vorgesehen, daB die Walze auch 
mit einer horizontalen Bewegungskomponente bewegbar 
und entgegen der Transportrichtung des Bogens elastisch 
vorbelastet ist, so daB eine Beschadigung der vorauseilen- 

45 den Kante eines Bogens, insbesondere eines Bogens groBe- 
rer SLarke, z. B. eines Kartons, beim InkontakUrelen mil der 
Walze durch Zuriickfedern derselben zuverlassig vermieden 
wird. 

Die Walze ist vorzugsweise in einer Kalotte gelagert, die 

so an ihrer der Walze abgewandten Seite eine beziiglich der 
Transportrichtung des Bogens ansteigende Schrage aufweist 
und an dieser verschiebbar mit einem stationaren Fiihrungs- 
teil in Stiitzkontakt steht, wobei die Kalotte elastisch entge- 
gen der Transportrichtung des Bogens vorbelastet ist. Derart 

55 wird zwischen Fiihrungsteil und Kalotte ein Gleitlager ge- 
bildet, welches cine Langsverschieblichkeii der Walze ge- 
wahrleistet, um insbesondere die vorauseilende Kante von 
Bogen unterschiedlicher Starke nicht zu besehadigen und 
die Bogen beim Inkontakttreten mit der Walze gleichzeitig 

60 abzubremsen, indent die entgegen der Transportrichtung des 
Bogens elastisch vorbelastete Walze entlang der Schrage so 
weit in Richtung des Bogens mitbewegt wird, bis der Ab- 
stand zwischen Walze und Bogenleitteil zumindest der 
Starke des Bogens entspricht. Bei Zuruckfedern des Bogens 

65 vom Anschlag wird eine riicklaufige Langsverschiebung der 
Walze durch das zwischen Fiihrungsteil und Kaloite gebil- 
dete Gleitlager Liber einen Punkt, in dem der Abst and der 
Walze vom Bogenleitteil der Starke des Bogens entspricht, 
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hinaus ycrhindcrt und dcr Bogcn von dcr Walzc zum Still- 
stand gebracht. 

Um die erhndungsgemaBe Vorrichtung an verschiedene 
Papiersorten anzupassen und die gewtinschte Entnahmepo- 
sition des durch die Walze zum Stillstand gebrachten Bo- 5 
gens einzustellen, ist der AnpreBdruck der Walze auf das 
Bogenleitteil vorzugweise einstellbar. Der AnpreBdruck der 
Walze kann beispielsweise mittels wenigstens einer vertikal 
angeordneten Stellschraube einstellbar sein, die iiber eine 
Schraubenfeder mit der Kalotte in Stutzkontakt steht und die 10 
Walze folgiich mit einer variablen Kraft in Richtung auf das 
Bogenleitteil vorspannt. Weiterhin ist bevorzugt auch der 
Anschlagdruck der Walze an der Schrage mittels wenigstens 
einer horizontal angeordneten Stellschraube einstellbar, die 
ubcr cine Schraubenfeder mit dcr Kalotte in Stutzkontakt 15 
steht und beispielsweise in einer Gewindebohrung des Fiih- 
rungsteils angeordnet ist. 

Eine Ausfiihrungsform sieht vor, daB das Fuhrungsteil 
mit der Kalotte und der Walze mit einer um eine horizontale 
Achse schwenkbaren Klappe verbunden ist, wobei sich die 20 
Vorrichtung bei geschlossener Klappe in Betriebsstellung 
befindet und der ausgeschleuste Bogen nach Offnen der 
Klappe enlnehmbar ist. Bei einer derartigen Ausgesialtung 
ist die Stellschraube zum Einstcllcn des AnprcBdrueks dcr 
Walze auf das Bogenleitteil vorzugsweise in einer Gewinde- 25 
bohrung der Klappe angeordnet, um den AnpreBdruck der 
Walze auf das Bogenleitteil in Betriebsstellung der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung bei geschlossener Klappe einzu- 
stellen. 

Im iibrigen betrifft die Erfindung eine flachige Bedruck- 30 
stoffe verarbeitende Maschine, die mit einer Vorrichtung der 
vorgenannten Art ausgestattet ist. 

Nachstehend ist die Erfindung anhand von Ausfuhrungs- 
beispielen unterBezugnahme auf die Zeichnungen naher er- 
lautert. Es zeigen: 35 

Fig. 1 eine schematisehe Gesamtansicht einer Ausfuh- 
rungsform einer flachige Bedruckstoffe verarbeitenden Ma- 
schine in Form einer Offsct-Druckmaschinc, wobei die Vor- 
richtung zum Abbremsen von Probe- und Fehlerbogen links 
auBen in einem gestrichelten Kreis relativ zur Gesamtvor- 40 
richtung vergroBert dargestellt ist; 

Fig. 2 einen schematischen, in Laufrichtung ausgeschleu- 
ster Bogen verlaufenden Vertikalschnitt durch eine Ausfiih- 
rungsform einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Ab- 
bremsen von Probe- und Fehlerbogen; 45 

Fig, 3 eine schematisehe, Leilweise geschniltene Ansichl 
in Richtung Pfeil HI gemaB Fig. 2 und 

Fig, 4-7 schematisehe Ansicbten der Funktionselemente 
der erfindungsgemaBen Vorrichtung zur Veranschaulichung 
ihres Funktionsprinzips in verschiedenen Betriebssituatio- 50 
nen. 

Fig, 1 ist eine schematisehe Gesamtansicht einer flachige 
Bedruckstoffe verarbeitenden Maschine 1 entnehmbar. 
Diese weist eine Druckmaschine 2, eine eingangsseitig der- 
selben angeordnete Bogenzufuhreinrichtung 3 in Form eines 55 
Anlegers, einen ausgangsseitig der Druckmaschine 2 ange- 
ordneten Ausleger 4 mit einem Kettenforderer 4.1, eine un- 
terhalb des Endbereichs des Kettenforderers 4.1 angeord- 
nete Stapelstation 5 und an diese anschlieGend eine Vorrich- 
tung 6 zum Aufnehmen und Ausrichten von Probe- und Fen- 60 
lerbogen auf, die hier zur Verdeutlichung in einem gestri- 
chelten Kreis teilweise geschnitten dargestellt ist. 

Die Bogenzufuhreinrichtung 3 weist eine auswechsel- 
bare, einen aus Bogen 8 gebildeten Stapel 3,1 tragende Sta- 
pelunterlage 3.2, beispielsweise in Form einer Palette auf. 65 
Zum schrittweisen Anheben der Stapelunterlage 3.2 ent- 
sprechend dem Abzug von Bogcn 8 vom Stapel 3.1 ist ein 
mit Hubkctten 33 arbeitendes Hubwerk vorgesehen. Ober- 
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halb des Stapcls 3,1 ist cine Vercinzclungscinhcit 3.4 mit 
Hub- und Schleppsaugern zum Ergreifen des jeweils ober- 
sten Bogens 8 des Stapels 3.1 und zum Ubergeben eines sol- 
chen Bogens 8 an eine einen Saugbandforderer umfassende 
Transport- und Ausrichteinheit 3,5 vorgesehen, welche die 
Bogen 8 an ihrer vorauseilenden sowie einer seitlichen 
Kante derselben zur Weitergabe ausrichtet. 

Die Druckmaschine 2. hier eine Rotationsdruckmaschine, 
weist im dargestellten Ausfuhrungsbeispiel zwei Druck- 
werke2a. 2' auf. Sie ist folgiich zum Drucken von zwei Far- 
ben ausgelegt. Zum Drucken weiterer Farben ist fur jeweils 
eine Farbe ein weiteres Druckwerk vorzusehen. 

Das Druckwerk 2a weist einen Druckzylinder 2,1 sowie 
einen mit diesem zusammenarbeitenden Gummituchzylin- 
dcr 2.2 und cine den in dem jcwciligcn Druckwerk zu bc- 
druckenden Bogen an den Druckzylinder 2.1 Cibergebende 
Anlcgctrornmel 23 auf. Das Druckwerk 2' ist mit entspre- 
chenden Einrichtungen ausgestattet. 

Zwischen der Transporteinheit 3,5 und der Anlegetrom- 
mel 2*3 ist ein Vorgreifer 2,4 angeordnet, der einen von der 
Transport- und Ausrichteinheit 3.5 angelieferten und ausge- 
richteten Bogen 8 ubernimmt und ihn an die Anlegetrommel 
2,3 ubergibt, welche ihn dann an den Druckzv Under 2.1 des 
crstcn Druckwcrks 2a ubergibt. 

Zwischen den Druckwerken 2a, 2' ist eine Bogentransfer- 
einrichtung 2.5 vorgesehen. Falls zwei durch eine solche 
Bogentransfereinrichtung verbundene Druckwerke die glei- 
che Seite eines Bogens - mit unterschiedlichen Farben - be- 
drukken, so werden die Bogen von ihr ungewendet uberge- 
ben; insofern zwei durch eine solche Bogentransfereinrich- 
tung verbundene Druckwerke jeweils eine andere Seite ei- 
nes Bogens bedrucken, so ist die entsprechende Bogentrans- 
fereinrichtung derart ausgebildet, daB die Bogen gewendet 
an das nachfolgende Druckwerk ubergeben werden, 

Zum Betrieb ist ein Antrieb 2.6 mit einem von einem Mo- 
tor angetriebenen Riementrieb vorgesehen, der ein mit ei- 
nem Zahnrad der Bogentransfereinrichtung 2.5 in Eingriff 
stehendes Antricbszahnrad 2.7 antrcibt. Im vorlicgcndcn 
Fall stehen auch der Kettenforderer 4,1 sowie die Papierzu- 
fuhreinrichtung 3 mit dem Antrieb 2.6 iiber entsprechende 
Zahnrader in Wirkverbindung, um bei einem Stillsetzen der 
Druckwerke 2a, 2' ein Stillsetzen der uhrigen, an der Be- 
schickung der Druckmaschine mit Bogen bzw. an deren 
Ausgabe beteiligten Komponenten zu bewirken. 

Die bedruckten Bogen werden an den hier nut dem An- 
trieb 2.6 in Wirkverbindung siehenden Kettenforderer 4.1 
des Auslegers 4 ubergeben. 

Der Kettenforderer 4.1 umfaBt zwei Forderketten 4,5, von 
welchen jeweils eine entJang einer jeweiligen Seitenwand 
des Auslegers 4 umlauft. Eine jeweilige der Forderketten 
4.5 umschlingt eines von zwei betriebsmaBig syncliron dre- 
henden Antriebskettenradern 4,2, deren Drehachsen mitein- 
ander tluchten, und isr im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
□ber ein gegenuber den Antriebskettenradern 4.2 stromab- 
warts bezuglich der Verarbeitungsrichtung befindliches Ura- 
lenkkettenrad 4.4 gefiihrt. Die Antriebskettenrader 4,2 sind 
in einen vom Antrieb 2.6 angetriebenen Zahnraderzug der 
Druckmaschine eingebunden. Im vorliegenden Beispiel sit- 
zen die Antriebskettenrader 4.2 auf einer gemeinsamen Ket- 
tenradwelle 43. Zwischen den beiden Forderketten 4.5 er- 
strecken sich von diesen getragene Greifersysteme 4.15 mit 
Greifern 4,16, welche Lucken zwischen am Druckzylinder 
2.1 angeordneten Greifern durchfahren und dabei einen Bo- 
gen 8 unter Erfassen eines Greiferrandes am vorauseilenden 
Ende des Bogens 8 unmittelbar vor dem Offnen der am 
Druckzylinder 2.1 angeordneten Greifer von diesen iiber- 
nehmen. Im vorliegenden Beispiel werden die Bogen 8 von 
den in Fig. 1 unteren Kettentrumen transportien. Dem von 
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dicscn durchlaufcncn Abschnitt dcr Kcttcnbahn folgt cine 
dieser zugewandte, an einer Bogenleiteinheit 4.6 ausgebil- 
dete Bogenleittiache 4.7. Zwischen letztgenannter und dem 
jeweils dariiber gefUhrten Bogen 8 ist bevorzugt ein Trag- 
luftpolster ausgebildet. Hierzu ist die Bogenleiteinheit 4,6 
mit in die Bogenlekfliiche 4,7 miindenden Blasluftdiisen 4 .8 
ausgestattet, fur welche in Fig, I iediglich eine reprasentativ 
fur deren Gesamtheit und in symbolischer Darstellung wie- 
dergegeben ist. 

Um ein gegenseitiges Verkleben der bedruckten Bogen 8 
nach Ablage in einem Stapel zu verhindern, sind auf dem 
Weg der Bogen 8 von den Antriebskettenradern 4.2 zu einer 
Bogenbremse 4.9 ein Trockner 4.10 und eine Bestaubungs- 
einrichtung 4.11 vorgesehen. Zur Vermeidung einer ubernia- 
Bigcn Erwarmung dcr Bogcnlcitflachc 4 J ist in die Bogen- 
leiteinheit 4.6 ein Kiihlmittelkreisiauf integriert, der in Fig. 
1 symbolisch durch einen EinlaBstutzen 4.12 und einen Aus- 
laBstulzen 4.13 an einer an derBogenleitfiache 4.7 angeord- 
neten Kuhlmittelwanne 4.14 angedeutet isL Die Bogen- 
bremse 4.9 umfaBt eine Menrzahl von Bremsmodulen, die 
hier jeweils mittels eines Saugbandforderers gebildet sind. 

Von dem Kettenfbrderer 4,1 werden die Bogen 8 in die 
Stapelslation 5 ubergeben, so daB sich in dieser ein Stapel 
5.1 von Bogen bildct. Die Stapclstation 5 wcist in ihrcm 
oberen Aufnahmebereich fur die Bogen einen Vorderkan- 
tenanschlag 5.2 und einen gegeniiberliegenden Hinterkan- 
tenanschlag 5.3 auf, durch welche die Bogen ausgerichtet 
werden. Weiterhin weist die Stapclstation 5 ein Hubwerk 
auf, von dem in Fig. 1 Iediglich eine den Stapel 5.1 tragende 
Plattform 5.4 und diese tragende, strichpunktiert angedeu- 
tete Hubketten 5.5 wiedergegeben sind. 

An die Stapelstation 5 schlieBt sich eine (hier nur ange- 
deutete) Vorrichtung zum Ausschleusen von Probe- und 
Fehlerbogen sowie eine erfindungsgemaBe Vorrichtung 6 
zum Abbremsen der Probe- und Fehlerbogen an, welche 
weiter unten im einzelnen beschrieben wird. 

Die Bogen verarbeitende Maschine 1 arbeitet folgender- 
maBcn: 

Ein zu verarbeitender Bogen 8 wird vom Stapel 3.1 durch 
die Vereinzelungseinheit 3.4 ahgenommen und an die Trans- 
porteinheit 3.5 ubergeben. Diese ubergibt, wie bereits er- 
wahnt, den Bogen an den Vorgreifer 2.4, der ihn wiederum 
der Anlegetrommel 23 ubergibt. Der Bogen wird daraufhin 
durch die Druckwerke 2a, 2' uber die Druckzylinder 2.1 und 
die Bogentransfereinrichtung 2.5 hindurchgeschleust und 
dabei bedruckt. 

Der Bogen 8 wird vom letzten Druckzylinder an ein die- 
sen passierendes Greifersystem 4.15 am Ketteniorderer 4.1 
ubergeben. Zur Ablage des Bogens 8 auf dem Stapel 5.1 off- 
nen sich die Greifer 4.16 zur Ubergabe des Bogens 8 an die 
Bogenbremse 4.9, wenn sich ein nachlaufender Abschnitt 
des Bogens 8 iiber der Bogenbremse 4.9 befindet. Die Bo- 
genbremse vermittelt dem Bogen 8 eine gegeniiber der Ver- 
arbeitungsgeschwindigkeit verringerte Ablagegeschwindig- 
keit und gibt ihn nach Erreichen derselben frei, so daB ein 
ent spree hend verlangsamter Bogen 8 schlieBlich in der Sta- 
pclstation 5 auf die Vorderkantenanschlage 5.2 auftrifft und 
unter Ausrichrung an diesen und an den diesen gegeniiber- 
liegenden Hinterkantenanschlagen 5.3 gemeinsam mit vor- 
ausgegangenen und/oder nachfoLgenden Bogen den Stapel 
5.1 bildet, der mit Anwachsen des Stapels abgesenkt wird. 

Sollen Probe- oder Fehlerbogen, letztere als sogenannte 
Makulatur bezeichnet, nicht im Stapel 5.1 ahgelegt, sonriern 
ausgeschleust werden, so wird z. B. durch manuelle Betati- 
gung eines Bedieners ein automatisches OfTnen der einen 
Bogen 8 tragenden Greifer 4.16 oberhalb des Stapels 5.1 
verhindert und ein Offnen der Greifer 4.16 erst im Bereich 
des Endes des Untertrums der Forderkette 4.5 bewirkt. 



Glcichzcitig wird dcr Saugbctricb dcr Brcmsc 4.9 vorzugs- 
weise unterbrochen. 

Es kann vorgesehen sein, daB beim Anlaufen der Ma- 
schine grundsatzlich zunachst samtliche erste Bogen als 

5 Makulatur ausgeschleust werden, bis die gewunschte Quali- 
tat erreicht ist. Der Bediener kann dann manuell eine Ablage 
von Folgebogen auf dem Stapel 5.1 veranlassen. Ein auto- 
matisches Ausschleusen von Bogen 8 im laufenden Betrieb 
kann derart erfolgen, daB nach Ablage einer vorbestimmten 

10 Anzahl von Bogen im Stapel 5.1 jeweils ein Bogen 8 als 
Probebogen und zu Dokumentationszwecken, beispiels- 
weise zur Quaktatssicherung gemaB der Norm ISO 9000 
ausgeschleust werden. 
Die in den Fig. 2 und 3 dargestellte Vorrichtung 6 zum 

15 Abbremsen von Probe- und Fehlerbogen wcist. einen vcrti- 
kalen Anschlag 6.1 fur den jeweiligen Bogen 8 und eine 
dem Anschlag 6.1 vorgeordnete. auf einem Bogenleitteil 6 J 
aufsitzende Walze 6.2 zum Erfassen des Bogens zwischen 
Bogenleitteil 63 und Walze 6.2 unter Abbremsen desselben 

20 in Richtung des Anschlags 6.1 und zum Halten desselben 
nach Zuruckfedern an dem Anschlag 6.1 auf. Die Walze 62 
besteht vorzugsweise aus einem elastischen Material, wel- 
ches einen hohen ReibungskoelTizient erbringl, insbeson- 
dcrc aus Gummi. Ihrc Langsachsc ist mit 6.8 bezeichnet 

25 Die Walze 6.2 ist in Richtung auf das Bogenleitteil 63 so- 
wie entgegen der Transportrichtung 7.1 des Bogens vorge- 
spannt und uber einen Teilumfang von mehr als 180° von ei- 
ner Kalotte 6.4 umfaBt, die an ihrer der W r alze 6.2 abge- 
wandten Seite eine beziiglich der Transportrichtung 7.1 des 

30 Bogens ansteigende Schrage 6,5 aufweist und an dieser ver- 
schiebbar an einem stationaren Fuhrungsteil 6.6 in Stutz- 
kontakt stcht. Dcr Neigungswinkel a der Schrage 6.1 be- 
tragt z. B. zwischen 10° und 30°, in der gezeigten Ausfuh- 
rungsform etwa 20°. Der AnpreBdruck der Walze 62 auf das 

35 Bogenleitteil 6 J ist iiber eine vertikal angeordnete Steli- 
schraube 6.10 einstellbar, die iiber eine Schraubenfeder 6.11 
mit der Kalotte 6.4 in Wirkkontakt stent. Entsprechend ist 
dcr Anschlagdruck dcr Walze 62 an dcr Schrage 6.5 mittels 
einer in einer Gewindebohrung 6.14 des Fuhrungsteils 6.6 

40 angeordneten Stellschraube 6.12 einstellbar, die uber eine 
Schraubenfeder 6.13 mit der Kalotte 6.4 in Wirkkontakt 
steht, Auf diese Weise ist die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
6 fur Bogen verschiedener Starke geeignet, wobei eine scho- 
nende Aufnahme der kinetischen Energie der zugefuhrten 

45 Bogen gewahrleistet und folglich eine Beschadigung der 
Bogen vermieden wird. Die zwischen Walze 62 und Bogen- 
leitteil 63 abgebremsten Bogen kommen in einer gleich- 
bleibenden Entnahmeposition zum Stillstand. 

Die Vorrichtung 6 weist ferner eine um eine horizontale 

50 Achse 7.3 schwenkbare Klappe 6.7 auf, welche mit dem 
Fuhrungsteil 6.6 mit der Kalotte 6.4 und der Walze 6.2 ver- 
bunden ist. In der in den Fig. 2 und 3 wiedergegebenen Dar- 
stellung befindet sich die Vorrichtung 6 in Betriebsslellung; 
die Klappe 6.7 ist geschlossen und mittels (nicht dargestell- 

55 ter) Arretierungsmittel verriegelt. Die Stellschraube 6.10 
zum Einstelien des AnpreBdrucks der Walze 6.2 auf das Bo- 
genleitteil 63 ist in einer Gewindebohrung 6.15 der Klappe 
6.7 angeordnel, so daB der AnpreBdruck der Walze 6.2 wah- 
rend des Betriebs bei geschlossener Klappe 6.7 einstellbar 

60 ist. Zur Entnahme eines Bogens aus der Vorrichtung 6 ist die 
Klappe 6.7 mit dem Fuhrungsteil 6.6, der Kalotte 6.4 und 
der Walze 6.2 nach enlsprechender Entriegelung um die 
Achse 13 nach ohen schwenkhar, so daB ein zwischen 
Walze 6.2 und Bogenleitteil 6 J befindlicher Bogen entnom- 

65 men werden kann. 

In Fig. 4 bis 7 sind schematische Ansichten der in der Ka- 
lotte 6.4 gelagerten Walze 6.2 in verschiedenen Betriehssi- 
tuationen der erfindungsgemaBen Vorrichtung gezeigt. 
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In dcr in Fig, 4 gczcigtcn Bctricbssituation nahcrt sich tin 
ausgeschleuster Bogen 8 der Walze 6.2 in Transportrichtung 
7.1, Die Walze 6J befindet sich im Rune. Sobald das vor- 
auseilende Ende 8.1 des Bogens 8 rait der Walze 62 in Kon- 
takt tritt, wird diese entsprechend der Starke s des Bogens 8 5 
entgegen der vertikalen Vorspannung F Y angehoben und da- 
durch und entsprechend der Starke des Bogens 8 entgegen 
der horizontalen Vorspannung F H entlang der Schrage 6.5 in 
Transportrichtung 7.1 des Bogens 8 verschoben. Die Walze 
6.2 wird yon dem Bogen 8 in Rotation versetzt und unter 10 
Abbremsen desselben in Richtung des Anschlags 6,1 ge- 
ruhrt. 

Zu dem Zeitpunkt, in dem das vorauseilende Ende 8.1 des 
Bogens 8 den Anschlag 6.1 erreicht (Fig. 5), federt der Bo- 
gen 8 in die dcr Transportrichtung 7.1 cntgcgcngcsctztc 15 
Richtung 7.2 zuriick (Fig. 6) und die Walze 6 2 wird da- 
durch in eine entgegengesetzte Rotation versetzt. 

Nach vollstandiger Aufnahme der kinetischen Energie 
des Bogens 8 befindet sich letztgenannter beispielsweise in 
der in Fig. 7 dargestellten Position und kann durch Anheben 20 
der Walze 6.2 (z. B. durch Wegschwenken der in Fig. 2, 3 
dargestellten Klappe) entnommen werden. 

Die zur Aufnahme der kinetischen Energie des Bogens 8 
crfordcrlichcn Rcibungskraftc zwischen dicscm und dcr 
Walze 62 sind durch Variation der Vorspannungen F v und 25 
F H einstellbar. Durch Wahi des Winkels a kann weiterhin 
die durch die Starke s des jeweiligen Bogens 8 induzierte 
Langsverschiebung der Walze 6.2 und somit ebenfalls die 
erwiinsehte Bremswirkung der Walze 6.2 eingestellt wer- 
den. 



Bezugszeichenliste 

1 Bogen verarbeitende Maschine 

2 Druckmaschine 
2a, 2' Druckwerk 

2.1 Druckzylinder 

2.2 Gummituchzy lindcr 
23 Anlegetrommel 

2.4 Vorgreifer 

2.5 Bogentransfereinrichtung 

2.6 Antrieb 

2.7 Antrieb szahnrad 

3 Bogenzufuhreinrichtung 

3.1 StapeL 

3.2 Slapelunterlage 
33 Hubkette 

3.4 Vereinzelungseinheit 

3.5 Transport- und Ausricbteinheit 

4 Ausleger 

4.1 Kettenforderer 

4.2 Antriebskettenrad 

4.3 Kettenradwelle 

4.4 TJnilenkkettenrad 

4.5 Forderkette 

4.6 Bogenleiteinheit 

4.7 Bcgenleitflaehe 

4.8 Blasluftduse 

4.9 Bogenbremse 

4.10 Trockner 

4.11 Bestiiubungseinrichtung 

4.12 EinlaBstulzen 

4.13 AuslaBstutzen 

4.14 Kuhlmittelwanne 

4.15 Greifersystera 

4.16 Greifer 

5 Stapelstaticn 
5.1 Stapel 
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52 Vordcrkantcnanschlag 

53 Hinterkantenanschlag 
5.4 Plattforrn 

53 Hubkette 
6 Vorrichtung 

6.1 Ansclilag 

6.2 Walze 

63 Bogenleitteil 
6.4 Kalotte 
63 Schrage 

6.6 Fuhrungsteil 

6.7 Klappe 

6.8 Achse der Walze 

6.10 Stellschraube 

6.11 Schraubcnfcdcr 

6.12 Stellschraube 

6.13 Schraubenfeder 

6.14 Gewindebohrung 

6.15 Gewindebohrung 

7,1 Transportrichtung des Bogens 8 
12 Laufrichtung des Bogens 8 nach Zuriickfedern am An- 
schlag 6,1 

73 Schwenkachse der Klappe 6.7 
8 Bogen 

8.1 voreilendes Ende des Bogens 8 

a Neigungswinkei der Schrage 6.5 

Fv ;vertikale Vorspannung der Walze 6*2 

Fh ;horizontale Vorspannung der Walze 6.2 

s Starke des Bogens 8 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zum Abbremsen von Probe- und Feh- 
lerbogen einer flachige Bedruckstoffe verarbeitenden 
Maschine, wie einer Druckmaschine, wobei ein Bogen 
entlang einem Bogenleitteil gefuhrt wird, gekenn- 
zeichnet durch eine auf dem Bogenleitteil (63) auflie- 
gende, zumindest in vcrtikalcr Richtung bewegbarc 
Walze (6,2), die einen zwischen Bogenleitteil (63) und 
Walze (6.2) gefuhrten Bogen (8) abbremst. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Walze (6.2) einem im wesentlichen 
vertikalen Anschlag (6.1) fur den Bogen (8) vorgeord- 
net ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Walze (6.2) aus einem weichen 
elastischen Material, insbesondere Gummi, besteht. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Walze (6.2) elastisch in 
Richtung des Bogenleitteils (6.3) vorbelastet ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Walze (6.2) auch mit ei- 
ner horizontalen Bewegungskoniponente bewegbar 
und entgegen der Transportrichtung (7.1) des Bogens 
(8) elastisch vorbelastet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Walze (6.2) in einer Ka- 
lotte (6.4) gelagert ist, die an ihrer der Walze (6.2) ab- 
gewandten Seite cine bezugiich der Transportrichtung 
(7.1) des Bogens (8) anstcigunde Schrage (6.5) auf- 
weist und an dieser verschiebbar mit einem stationaren 
Fiihrungsteil (6.6) in Stiitzkontakt steht, wobei die Ka- 
lotte (6.4) elastisch entgegen der Transportrichtung 

(7.1) des Bogens (8) vorbelastet ist. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB der AnpreRdruck der Walze 

(6.2) auf das Bogenleit reil (63) einstellbar ist . 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
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zcichnct, daB dcr AnprcBdruck dcr Walzc (6.2) auf das 
Bogenleitteil (63) mittels wenigstens einer vertikal an- 
geordneten Stellschraube (6.10) einstellbar isr, die uber 
eine Schraubenfeder (6.11) mit der Kalotte (6.4) in 
Wirkkontakt stent. 5 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Anschlagdruck der 
Walze (6.2) an die Schrage (6.5) mittels wenigstens ei- 
ner horizontal angeordneten Stellschraube (6.12) ein- 
stellbar ist, die uber eine Schraubenfeder (6.13) mit der to 
Kalotte (6.4) in Wirkkontakt steht. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellschraube (6.12) in einer Gewin- 
debohrung (6.14) des Fuhrungsteils (6.6) angeordnet 
isl. ' 15 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daR das Fiihrungsteil (6.6) 
mit der Kalotte (6.4) und der Walze (62) mit einer urn 
eine horizontal Achse (7 .3) schwenkbaren Klappe 
(6.7) verbunden ist. 20 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellschraube (6.10) zum Einstellen 
des AnpreBdrucks der Walze (6.2) auf das Bogenleiiteil 
(6.3) in cincr Gcwindcbohrung (6.15) dcr Klappe (6.7) 
angeordnet ist. 25 

13. Flachige Bedruckstoffe verarbeitende Maschine, 
insbesondere Druckmaschine, gekennzeichnet durch 
eine Vorrichtung nach wenigstens einem der vorange- 
henden Anspruche. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeiehnungen 
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